
   

 

 

 

 

HANAREY CSA5728-3 产品数据表 

2026 年 04 月 

 

Hanarey CSA5728-3 是一款低粘度的 UV 固化胶粘产， 已通产 ISO 10993 生物相容性系列产产， 可用于需要大产隙填充能力

和高透明度的 PC、 PVC、不产产、 ABS 等材料的粘接。产产品产包括玻璃、塑料和金属在内的多种基材均表产出产异的粘合

性能。在 365nm LED 光下固化速度极快，它的快速固化能力可以提高产品的加工速度，增加产出并降低成本 。  

 

固化前的物理性能 * 

性能 数产 产产方法 

化学产型 丙产酸产 N/A 

外产 半透明微黄液体 N/A 

密度, g/ml 1.03 ASTM D1875 

粘度, cP 300 HSTM 751‡ 

有效期自生产之日起 180 天 N/A 

 

固化后的物理性能 * 

性能 数产 产产方法 

硬度 D85 ASTM D2240 

拉伸断裂产度, MPa 44 ASTM D638 

断裂伸产率, % 5.2 ASTM D638 

产性模量, MPa 1,808 ASTM D638 

CTE1, m/m/˚C 111 ASTM E831 

CTE2, m/m/˚C 330 ASTM E831 

沸水吸水率, % (2 h) 3.8 ASTM D570 

吸水率, % (25 ˚C , 24 h) 4.3 ASTM D570 

产性收产率, % 0.5 ASTM D2566 

玻璃化温度 Tg, ˚C 104 ASTM D5418 

 

粘接性能 * #  

基材 剪切产度, MPa 

PC / PC 16 

PC / PVC 20 

PC / ABS 15 

PC / PMMA 13 

PC / PET 9 

PC / SS 16 

PC / PA9T 8 

PC / GL 10 

* 参考数据，非产品产格  

N/A 不适用 

# Dymax 5000-EC (全波段) 固化产产, 120 mW/cm2光产, 30s 固化产产 

‡ HSTM 系指 Hanarey 产准产产方法 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

    

运产和存产 

产品运产产程中切勿重产和抛摔，以免造成泄漏。产产产，产品在运产产程中短产产暴露在产境温度产不会产产品性能造成

影响。不使用产，将产品盖好盖子存产在阴凉、黑暗的产境中，不要曝光。  除非特产声明，密封条件原始包装下，存产在

5˚C [41˚F] ~ 35˚C [95˚F]产，  产品的有效期如本文件第 1 产所示。   

 

清理 

固化前的材料可以用有机溶产从点胶产件和零件上去除。固化后的材料耐受产多溶产，产以去除。清理固化后的材料可能需

要采用机械方法，如超声波清洗器、产水器、真空产子、气刀和 /或加产，以帮助去除。  

 



   

 

 

 

 

固化深度 

下产是胶水在 Dymax 5000-EC 产产 200 mW/cm2的光产下，随着曝光产产的增加，固化深度增加的产产产。产固化深度指

产在 UV 光固化条件下的固化深度。  

 

 

固化速度取决于产多产量，包括固化产产、不同的光产，并产产量相产的固化后性能的产化，如粘性、粘接力、硬度等等。

完全固化定产产即使施加更多的能量，胶水固化后的性能也不会改善。通常，更高的光产或更产的固化产产（五倍以内）不

会降解固化材料。  

 

保产起产， Hanarey 建产客产使用一个比完全固化略产的固化产产及略高的光产产行初固化。尽管 Hanarey 的产用工程产能

产提供技产支持和产产开产的产助，但每个客产产根据自身不同的产用，最产决定并产产合适的固化条件 。  

 

通用信息 

本产品产用于工产用途。产将其存放于儿童无法触及的地方。避免吸入蒸汽。避免与皮肤、眼睛和衣物接触。戴防渗手套。

固化前材料反复或持产与皮肤接触可能会造成刺激。使用肥皂和水去除皮肤上的材料。切勿使用有机溶产去除皮肤和眼睛上

的材料。有关产材料安全产理的更多信息，产在使用前参考安全数据表。  

 

Hanarey 不保产本产品的特性适合用产的产期用途。 Hanarey 保留产此文档内包含的产格和其他信息产行修改之产利 ，如有

修改恕不另行通知。  

 

产品数据采集产产： 2026 年 03 月 

修产产产： 2026 年 04 月 02 日 


